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海南商用混凝土生产线厂家报价

生成日期: 2025-10-27

HZS60混凝土搅拌站理论生产率每小时60立方米,也称作60商砼搅拌站。配备JS1000强制式双卧轴搅拌主
机，公称容量为1000L，配料机的配料能力为1600L，螺旋输送机生产率90t/h。主要有水泥仓|水泥罐、螺旋输
送机、配料机、双卧轴搅拌主机、电脑控制及计量系统等构件组成。整机采用双计算机控制系统，在双机进行
切换时，能毫无影响的自动保证系统持续进行生产控制。动态面板显示，能清楚了解各部分的运行情况。直观
的监控界面，能清晰、准确的观察现场工作流程。具有生产率高，工作性能可靠，同时又兼投资少，可移动性
强，占地面积小等优点。

应用于大、中型建筑施工、道路桥梁工程以及生产混凝土制品的预制厂中，是大中型建筑工程，道路桥梁工程
及商品混凝土生产单位的理想设备。双卧轴强制式搅拌机已成为我司各种混凝土搅拌站/楼的关键设备，生产周
期控制在60s内。海南商用混凝土生产线厂家报价

江苏海罡工程机械有限公司生产的HZS系列混凝土搅拌站自投入使用以来，在我国建筑建材业一直发挥着
重要作用，当然这也是混凝土搅拌站本身所具备的优越的特性所决定的。混凝土搅拌站主要分为砂石给料、粉
料给料、水与外加剂给料、传输搅拌与存储四个部分，设备通身采用整体钢结构铸造，高性能H型钢不仅外观
美观大方，还加强了混凝土搅拌站的整体结构强度，设备安装便捷，可应用于各种复杂的地形结构。混凝土搅
拌站拥有良好的搅拌性能，设备采用螺旋式双卧轴强制式搅拌主机，不仅搅拌机能强，对于各种配比的混凝土
均能达到良好的搅拌效果。且搅拌均匀，效率高。海南商用混凝土生产线厂家报价广东什么是混凝土生产线厂
家报价!

发展科技，科技实现进步。国家在一点点进步，生活环境生活质量条件也都在一步步走向先进智能。我们
来说一说先进科技带动下的混凝土搅拌站质量现状：   1.工程的量大、长时间连续作业的要求，混凝土双机
站成为江苏海罡工程机械开发的主要产品。该设备采用双机同步控制系统和计算机管理系统，现已占领我国商
品混凝土搅拌站95%以上的市场。   2.搅拌主机通过近些年的使用、筛选和定型，双卧轴强制式搅拌机已成
为我司各种混凝土搅拌的关键设备，生产周期控制在60s内即可达到混凝土匀质性的要求。   3.现在我司在
生产混凝土时可达到行业前列的水平，实现粉尘、污水、残余混凝土处理零排放，以先进的管理水平保证混凝
土的供应。   4.混凝土搅拌设备已能搅拌标号各型号的高性能混凝土。不同类型添加剂的计量精度均可达到
标准要求，保证搅拌和运输实现大方量、高扬程的机械化施工。   5.目前我司已有完善的预拌混凝土及混凝
土机械标准，标准均满足国家标准。此外，我司还有专业的培训机械和培训教材，提高了商品混凝土的制备水
平。

提高120砼搅拌站的生产效率是每个用户都想做到的，其正常情况下一小时生产率都在100立方左右，而我
们对120砼搅拌站的设计做了一些改动，很轻松的就提高了设备的效率。 1.斜皮带上砂石料，大部分厂家是斜
皮带料全部进入集料斗才打开集料斗卸料，而我们120砼搅拌站斜皮带上还有料的时候，我们就提前几秒打开集
料斗开始卸料，可节省6-8秒卸料时间； 2.后台骨料采用全自动排序卸料，不会等待称斗计量延时时间，可节
省2-3秒； 3.粉料计量采用汇融技术，可节省1-2秒时间； 4.水称量斗下设有接水斗，可节省1-2秒卸水时间；
5.外加剂采用先称先卸，使外加剂充分溶于水，也可以提高混凝土的质量，粉料计量采用单独计量，可减少称
量及卸料时间。广东移动混凝土生产线厂家报价！



第 2 页 / 共 2 页

江苏海罡工程机械有限公司生产的HZS系列混凝土搅拌站在秉承搅拌站先进设计技术和优良使用性能的基
础上，我们通过增加如下关键技术实现“环保、节能”的理念。

(1)搅拌主机的节能、环保设计。在兼顾性价及环保节能的原则下，我们选用强制式双卧轴搅拌主机。主机投料
搅拌时间快，同时在搅拌主机安装调整支座，极大减少了主楼的震动。

(2)变频技术的使用设计。顺应节能减排的要求，对部分大功率电机采用变频调速控制，主要是大规格螺旋输送
机电机和斜皮带机电机，既可提高计量精度，又做到了节能降耗。江苏海罡工程机械有限公司提供混凝土搅拌
站/楼全系列型号的搅拌站解决方案。海南商用混凝土生产线厂家报价

混凝土搅拌站/楼工作原理是以水泥为胶结材料，将砂石、石灰、煤渣等原料进行混合搅拌，然后制作成混
凝土。海南商用混凝土生产线厂家报价

混凝土搅拌站的工作原理：骨料由配料站骨料仓卸料门卸入骨料计量斗中进行计量，计量好后卸到远转的
平皮带上，有平皮带送到斜皮带机上，斜皮带机输送至搅拌机上部的待料斗等待指令，同时水泥以及粉煤灰等
由螺旋输送机输送至各自的计量斗中进行计量，水以及外加剂分别由水泵以及外加剂泵送到各自的计量斗中进
行计量。各种物料计量完毕后，由控制系统发出指令开始顺次投料到搅拌机中进行搅拌，搅拌完成后，打开搅
拌机的卸料门，将混凝土经卸料斗卸至搅拌运输中，然后进入下一个工作循环。海南商用混凝土生产线厂家报
价


